®
'II!!, A!!!!’l

Planer

INSTRUCTION MANUAL

Py6aHok

IHCTPYKUIA 3 EKCMNYATALI

Strug do drewna

INSTRUKCJA OBSLUGI

Masina de rindeluit

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Balkenhobel

BEDIENUNGSANLEITUNG

[Hu] Gyalu HASZNALATI KEZIKONYV

[sk| HobFovacka NAVOD NA OBSLUHU

Hoblik NAVOD K OBSLUZE
KP0800







28



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Indicator 6-9. Talpa de calibrare 11-1. Inchizétoare
1-2. Buton rotativ 7-1. Cheie tubulara 13-1. Cot
2-1. Buton de blocare/deblocare 7-2. Bolt 13-2. Duza
2-2. Tragaciul intrerupatorului 8-1. Surub cu cap ciocan 14-1. Inceput
3-1. Cutitul rindelei 8-2. Placa de reglare 14-2. Sfarsit
3-2. Talpa posterioara 8-3. Proeminente pentru fixarea cutitului 16-1. Muchia cutitului
3-3. Picior de rindea 16-2. Linie de taiere
4-1. Cheie tubulara 8-4. Placa de calibrare 17-1. Surub
4-2. Bolt 8-5. Umarul placii de reglare 17-2. Opritor lateral (accesoriu)
5-1. Bolt 8-6. Placa de fixare 22-1. Suport de ascutire
5-2. Tambur 8-7. Flancul interior al placii de calibrare 23-1. Piulita-fluture
5-3. Cutitul rindelei 8-8. Talpa de calibrare 23-2. Cutit (A)
5-4. Capacul tamburului 8-9. Fata posterioara a talpii de calibrare 23-3. Cutit (B)
5-5. Placa de reglare 8-10. Mini-cutit de rindea 23-4. Latura (D)
6-1. Muchia interioara a placii de 9-1. Mini-cutit de rindea 23-5. Latura (C)
calibrare 9-2. Canelura 25-1. Marcaj limita
6-2. Muchia cutitului 9-3. Placa de fixare 26-1. Capac pentru aschii
6-3. Cutitul rindelei 9-4. Surub cu flansa hexagonala 26-2. Surubelnitd
6-4. Placa de reglare 9-5. Capacul tamburului 27-1. Duza
6-5. Suruburi 9-6. Tambur 27-2. Surubelnitd
6-6. Umar 9-7. Placa de reglare 28-1. Capacul suportului pentru perii
6-7. Fata posterioara a talpii de calibrare 10-1. Sac de praf 28-2. Surubelnitd

6-8. Placa de calibrare 10-2. Duza

SPECIFICATII

Model KP0800

Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 2,5mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatia in gol (min™) 17.000

Lungime totala 285 mm
Greutate neta 2,6 kg
Clasa de sigurant& ay

+ Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

+ Specificatiile pot varia in functie de tara.
* Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE001-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.
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ENG102-2
Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa) : 89 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG222-2

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisia de vibratii (an): 2,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?




ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd n considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de rindeluit
Modelul nr. / Tipul: KP0O800
este in productie de serie gi
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

10.2.2009

Perz

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.
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Pastrati toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB010-4

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
RINDEA

1.  Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de a

pune jos masina. Un cutit expus se poate
angrena Tn suprafata, putdnd provoca pierderea
controlului si ranirea grava.
Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
3. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.
Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea nu trebuie lasate niciodata in
spatiul de lucru.
5. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite. Manipulati
cutitele cu deosebita atentie.

7. Asigurati-vd ca& suruburile de instalare a
cutitului sunt strdnse ferm inainte de
inceperea lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in migcare.

10. inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. incercat,i sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau o panza
neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completd a cutitelor inainte de a
executa orice reglaj.

14. Nu introduceti niciodatd degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cénd taiati lemn umed. Curatati asgchiile cu o
bagheta.

15. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina

numai cénd o tineti cu mainile



16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar,
dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de
instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

17.

18.

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1

Adancimea de aschiere poate fi reglata simplu prin
rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii astfel
incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere dorita.

Actionarea intrerupatorului

Fig.2

A\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul Tntrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

A\ATENTIE:

- Comutatorul poate fi blocat Th pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masgina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.

Pentru a porni magina, trebuie doar s& actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masgina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.
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Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

Picior

Fig.3

Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara a
masinii $i piciorul este proiectat sub nivelul partii din
spate a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor
masinii.

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-vd ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Thainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor rindelei

/A\ATENTIE:

. Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atagati cutitele la masina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
intotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.
Manipulati cutitele cu deosebitd atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.
Folositi numai cheia Makita livrata la demontarea si
instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei indicatii
poate conduce la strAngerea excesiva sau
insuficienta a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Pentru maginile cu cutite de rindea conventionale

Fig.4
Fig.5

Fig.6

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati
suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu
cutitele.

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile straine acumulate pe tambur sau pe cutite.
Folositi cutite cu aceeasi dimensiune gi greutate; Tnh caz
contrar vor rezulta oscilatii/vibratii ale tamburului, care
vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si, eventual,
defectarea masginii.

Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia
cutitului sa fie perfect aliniatd cu muchia interioara a
pl&cii de calibrare. Agezati placa de reglare pe cutit, apoi
apasati umarul placii de reglare pana ajunge la acelasi
nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si strangeti
cele doua suruburi de pe placa de reglare. Introduceti
acum umarul placii de reglare in canelura tamburului, iar
apoi instalati capacul tamburului pe acesta. Strangeti



toate suruburile de instalare uniform si alternant cu cheia

tubulara.

Repetati etapele de mai sus pentru celalalt cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de rindea

Fig.7
1. Demontati cutitul existent, dacd masina a fost

utilizata, curatati cu grija suprafetele tamburului si

capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de

pe tambur, desurubati cele trei suruburi de

instalare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul

tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.

Fig.8

Pentru a instala cutitele, atasati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe talpa
de calibrare astfel incat muchia aschietoare a
cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior al
placii de calibrare.

Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare astfel
incat proeminentele pentru fixarea cutitului de
rindea de pe placa de reglare sa se sprijine in
canelura mini-cutitului de rindea, apoi apdasati
umarul placii de reglare la acelasi nivel cu fata
posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in canelura
cutitului si umarul placii de reglare sa fie aliniat la
nivelul fetei posterioare a talpii de calibrare.
Verificati cu atentie aceasta aliniere pentru a

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

(A \

Ee——— 1=

=

asigura o aschiere uniforma.
Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

Fig.9
6.

5.

Asezati capacul tamburului peste placa de reglare
si Tnsurubati cele ftrei suruburi cu flansa
hexagonala astfel incat sa existe un spatiu intre
tambur si placa de reglare pentru a putea
introduce mini-cutitul de rindea in pozitie. Cutitul
va fi pozitionat de catre proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea de pe placa de reglare.
Reglarea longitudinalda a cutitului va trebuie
realizatd manual astfel incat capetele cutitului sa
fie echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata
de bratara metalica in cealalta parte.

Strangeti cele trei suruburi cu flanga hexagonala
(cu cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru a
verifica distantele dintre capetele cutitului si corpul
masinii.

Verificati strdngerea finala a celor trei suruburi cu
flanga hexagonala.

Repetati etapele 1 - 9 pentru celalalt cutit.

9.

10.

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea
Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel incat muchia
aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu
suprafata talpii posterioare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la
reglajele corecte si incorecte.

Desi aceasta vedere laterala nu
poate fi prezentata, muchiile
lamelor functioneaza perfect
paralel cu suprafata bazei din

Crapaturi in suprafata

=

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

E=———

[\
S

)
—

Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa

Cauza:

Aschiere la sfarsit

Fe———

=

—
[ \O

spatelui.

Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
in raport cu axa spatelui.

Cauza:
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Sac de praf (accesoriu)

Fig.10

Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza
(accesoriu optional). Atasati sacul de praf pe duza. Duza
este conica. Cand atasati sacul de praf, impingeti-l ferm
pe duza, pana la refuz, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

Pentru masinile cu duza

Atasati sacul de praf pe duza. Duza este conica. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-l ferm pe duza, pana la
refuz, pentru a preveni desprinderea acestuia in timpul
utilizarii.

Fig.11

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului de
praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati particulele
care adera la interior si care ar putea stanjeni colectarea
ulterioara.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente gi mai curate.

Conectarea unui aspirator

Fig.12

Pentru masinile fara duza

Daca doriti s& executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza
(accesoriu optional) Tn modul prezentat in figuri.

Pentru masinile cu duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza in modul
prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)

Fig.13

Folosirea cotului permite schimbarea directiei de
evacuare a aschiilor pentru executarea unor lucrari
curate.

Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza
(accesoriu optional). Atasati cotul (accesoriu optional) pe
duza maginii printr-o simpla glisare pe aceasta. Pentru
a-l demonta, trageti-l afara.

Pentru masinile cu duza

Atagati cotul (accesoriu optional) pe duza maginii printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-l demonta, trageti-I
afara.
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FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu o ména de butonul rotativ si cu
cealaltd ména de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Operatia de rindeluire

Fig.14

Mai intéi, asezati talpa anterioara a masinii perfect culcat
pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele sa aiba
contact. Porniti masina gi asteptati pand cand cutitele
ating viteza maxima. Apoi deplasati masina incet inainte.
Aplicati presiune asupra partii frontale a maginii la
fnceputul rindeluirii, si asupra partii posterioare la
sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge mai usor daca
inclinati piesa de prelucrat in mod stationar, astfel incat
sa puteti rindelui putin in panta.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o
viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda sunt
necesare reducerea adancimii de aschiere si un avans
mai lent al masginii.

Faltuirea
Fig.15
Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum

se vede 1n figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare) care poate fi achizitionata ca accesoriu.

Fig.16

Trasati o linie de agchiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala a
maginii. Aliniati muchia cutitului cu linia de agchiere.

Fig.17

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu fata
laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-I prin strangerea
surubului.

Fig.18

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral lipit
de fata laterala a piesei de prelucrat. In caz contrar poate
rezulta o rindeluire neuniforma.

Adéancimea maxima de faltuire este de 9 mm.

Fig.19

Puteti prelungi opritorul prin addugarea unei bucati de
lemn suplimentare. Tn opritor sunt prevdzute orificii
convenabile in acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).

Sanfrenarea
Fig.20

Fig.21

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in figura,
aliniati canalul "V" din talpa anterioara cu muchia piesei
de prelucrat si rindeluiti-o.



INTRETINERE

A\ATENTIE:
- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea
Numai pentru cutitele conventionale

Fig.22

Pastrati cutitele Tntotdeauna ascutite pentru a obtine cele
mai bune performante posibile. Folositi suportul de
ascutire (accesoriu optional) pentru a elimina crestaturile
si a obtine o muchie neteda.

Fig.23
Mai intai, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel Tncat sa intre in

contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti
piulitele-fluture.
Fig.24

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre n contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelagi unghi.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.25

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Perile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie Tnlocuite simultan cu alte perii
identice.

Fig.26

Fig.27
Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.

Fig.28

Folositi o surubelnitd pentru a indepéarta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
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accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Cutit de rindea din otel rapid

Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten

(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)

Mini-cutit de rindea

Ansamblu suport de ascutire

Calibrul cutitului

Set placa de fixare

Opritor lateral (rigla de ghidare)

Set rigla de extensie

Piatra de ascultit

Duza

Ansamblu sac de praf

Cot

Cheie tubulara

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard Tn ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



